PEKOMEHJIALIUUA ITO IPUMEHEHHWIO HEMEHTHO-
CTPYXKEUHBIX IAHEJIEM STROPAN®

1. O0pabdoTKa HEMEHTHO-CTPY KEeYHbIX MaHeJeH

HoctouncrBom LICII gBnsieTcs TO, 4TO UX MOKHO 0OpabaThIBaTh MPH MOMOIIM OOBIYHBIX
UHCTPYMEHTOB ISl JiepeBooOpaboTku. Jlisi moiydeHuss KadyecTBEHHOH oOpabaTbiBaeMOit
MOBEPXHOCTU  I[EMEHTHO-CTPYXKEUHBIX IUIUT TNPUMEHSIOT PEXYIUH  HHCTPYMEHT,
BBITIONHEHHBIH 13 TBepabix crnaos. LICIT STROPAN® moxHO dpesepoBats, mumdoBars,
CBEPJIMTH, PE3aTh.

[leMeHTHO-CTpYKe4yHble TJIHTHI MOCTABJISIOTCI C 3aB0OJAa-M3rOTOBHUTE]IsI ¢ YPOBHEM
BJjarocoaep:xxanus 10 12%. IlpoMexyTrouHoe xpaHeHue mepea o0padOTKOM, a TakKke
MOHTAK JTO0/IKHBI OCYHIECTBJAATHCH B CYXHX YCJIOBHAX. H606X02]HMO NpeaoTBPaATUTH
NOrJIoeHNe IUINTAMH HEAONMYCTHMO BBICOKOT0 KOJUYECTBA BJIATHM, YTO MOKeET
NMPUBECTH K BO3HUKHOBEHHIO TOBPEXIAEHHH B 3aKpPbITHIX WIIBAX W/MJIM B MeCTax
KpeIUIeHUi, a TaKKe MOBPEeKACHNI0 JIAKOKPACOYHOI0 MOKPBHITHSA MOBEPXHOCTH IJIMT,
HAHECEHHOI0 Ha MecTe MPOU3BOACTBA PaldoT.

He3zaBucMMO 0T MNpHMEHsIEMBIX CIOCO00B MOBEPXHOCTHOW OTAEJIKH LEMEHTHO-
CTPY:KEYHBIX ILUIUT, TpedyeTcs 00si3aTe/ibHAsi TPYHTOBKA BCeX IIOCKOCTEH W rpaHei
TPYHTOBKOH /Il OETOHHBIX OCHOBAHMH TIJy0OKOro mnpoHMKHOBeHHs. OO00OpoTHBIE
CTOPOHBI IJIUT IPYHTYIOT 10 MX MOHTAKA.

1.1. Pe3ka

Pe3ky (pacmmi) mo pa3mepam 3aka3duMKa MOXHO OCYHIECTBHTH Ha MPO(ECcCHOHATHEHOM
000pYyIOBaHUHU 3aBOJA-TIpOM3BOAUTENS. Ecim ecTh HEOOXOOUMOCTh pa3pe3aTh IaHEen
CaMOCTOSITENIbHO, PEKOMEHIIYEeTCSl  HMCIIOJIb30BaTh  OOBIYHBICE PYYHBIE HHCTPYMEHTHI
pUMEHsIeMble 11 0OpaOOTKH JPEBECHHBI, TaKWE KakK: pydHas auckoBas mwia, YIIIM
(«bonrapka»), HOXOBKa. PexoMeHIyeTcsi WCIOb30BaTh WHCTPYMEHT C IUIACTHHAMHU W3
TBEpABIX CIUTaBoB. [l mpodeccroHanbHOW pe3ku (packpoe, OOpe3KH) I[EMEHTHO-
CTPY’>KEUHBIX IUIUT Ha OOBEKTE HCMOJIB3YIOT PYYHbIE LUPKYJSIPHBIE MHUJIBI C TUAMETPOM
mucka 250 MM u konmmdecTBoM 3yObeB He Oosee 40. Ckopocth Bpamenus aucka 3000-4000
000pOTOB B MUHYTY. J{JIs MOTy4eHUs] pPOBHOW KPOMKH PEKYIIUI TUCK JOJDKEH BBICTYIIATH 32
HIDKHIOIO TIOBEPXHOCTh IUIMTHI Ha MHHUMAIBFHO BO3MOXKHOE pAacCTOsHUE. Pe3ky IumT
NPOM3BOMAT C OOOPOTHOW CTOPOHBI C IEIBI0 COXPAHEHUS JIMIEBOW CTOPOHBI OT
MTOBPEKICHUI.

CgepJieHue

st cBepieHus nmaHesled py4yHOM ApesIbl0 MOXKHO MCIIOJIb30BaTh CBEPJIA C HAKOHEUHUKOM U3
TBEPJOTO CIUIaBa C TOBBIIIEHHONW M3HOCOCTOMKOCTHIO. J[MameTrp oTBepcTusi AOKEH OBITh
Oonblie Ha 1 MM, 4eM auaMeTp caMmopesa, KOTOpBIA OyAeT MCII0JIb30BaThCs AJIs KPEIICHUs
IUIATBI.

1.2. ®pe3epoBKa
®pe3epoBaHUe OCYMIECTBIsAETCS (Ppe3aMu, OCHAIIEHHBIMHA HallalkaMy U3 TBEPAOTO CIUIaBa,
YCTAHOBJICHHBIMH Ha 3JICKTPUYECKHUI PYUHOH (ppe3ep Min NIeKTPUUYECKYIO APEb.



1.3. liudoBanue

B mummdoBaHum B 3aBOJCKHX YCIOBHUSX HET HEOOXOJWMOCTH, TaK KakK MaHeau Stropan
MMEIOT POBHYIO W TJIAAKYyl0 TMOBEpXHOCTh. [logoOHass mporeaypa HapyiaeT BEpXHUU
MOKPBIBAIOIINN CJIOM M OTKPBIBAECT CTPYKTYPY IUTUTHI, YBEJIUYUBAET €€ BOJIOMOTJIOIICHHE,
NPUBOAUT K YXYAIICHHIO (PU3MKO-MEXaHHMUECKUX CBOWCTB. PydHoe mnumpoBaHHe MOXKHO
OCYH_IGCTBJI}ITB HpI/I CTBIKOBKEC HaHeneﬁ TaM, TIA€ CCTb HGOGXOI[I/IMOCTB yCTpaHI/ITB
HEPOBHOCTH Ha MOBEPXHOCTU. /[l 3TUX Lened HCHOJb3YIOTCS PyUHbIEe BHOpPAIMOHHBIE,
HKCIIEHTPUKOBbIE (OpOUTANbHBIEC) WM JIGHTOYHBIE NUIM(OBAIBHBIE MAIIWHBL. 3€PHUCTOCTH
num¢oBaIBLHOTO MaTepuaia J0hkHa ObITh B nipeaenax 40-80 equHuII.

IIpu pe3ke, cBepieHnHd, ppe3epoBaHNH U NUINGOBAHUN HEMEHTHO-CTPY/KEYHBIX IUIAT
BblIeJseTC  00JIbIIOE KOJMYECTBO IMbLIM, I[03TOMY He00X0AUMO NIPUMEHATH
NbLJICOTCACHIBAIOLINE IPHCIIOCO0ICHHUS W CPeICTBA ACIIUPALIHH.

KPEIIVIEHUE HEMEHTHO-CTPY>KEYHBIX IIJIUT

LICII Stropan xpensTcsi K HECYIIUM KOHCTPYKIIUSIM C TTOMONIBIO IITYPYIIOB M CHEIMATbHBIX
rBo3ziel wim camopesoB (st mwut 8, 10 mMm). Bee BUbI COETMHUTENBHBIX CPENICTB AOKHBI
UMeTb 00pabOTaHHYI0O MOBEPXHOCTb, KOTOpas Obl TPEMSITCTBOBAJa BO3HHUKHOBEHUIO
KOPpO3UH. 3alpelaeTcsl UCI0Ib30BaTh «YEPHBIE» CAMOPE3BI 110 IEPEBY.

He donyckasmes HAAuYue
nepenadol moauy 3aemermaol
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Jlns kperuieHrs: HEOOXOIMMO HCIIONB30BaTh IBO3AM BUHTOBBIE OLIMHKOBAHHBIE TUAMETPOM
oT 2,5 MM. WJIM caMOpe3bl, IPU yCIOBUHU, YTOOBI JUIMHA 3aIEMJICHHON YacTu ObUIa HE MEHEee
neyx TonmuH aucta L{CIT u He menee 10 quameTpoB rBo3as(camopesa).

OTtBepcTHs U LIYPYNOB HEOOXOIUMO POCBEPIIUTD, IPEIBAPUTEIBHO C YIITYOICHUSIMU 15
UX TOJIOBOK, JAuaMeTpoM B 1,2pa3a Oomblne, yem auamerp mypyna. Llypymei-camopess
MOYKHO IPUMEHSTH 0€3 MPEeIBAPUTEIHHOTIO CBEpIICHUS OTBEpCTUil. Takue mrypymsl-caMmopesbl
JOJIKHBI OBITH C YNIPOUYHEHHBIM OCTPUEM M CHEMaIbHOU TOJIOBKOM, CHAOKEHHOM JIe3BUSIMU
s oOpazoBaHHMsl yriyOneHus moj ee pasmepbl. s OBICTpOro W KayeCTBEHHOTO
npoBeeHUsT paboT MO Kpemexy IUIMT PEKOMEHAYEeTCsl HCIOJIb30BaTh UIYPYNOBEPT C
MTHEBMATUYECKUM HJIU 3JIEKTPOIIPUBOIOM.



JnvHa mypyna, camopesa, MM

TonmuHa [uamerp camopesa MM

ucn, MM | 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6

8 MM 30 35

10 MM 35 40 45

12 MM 40 40 50

16 Mmm 50 45 55 60 65 70

20 MM 50 60 60 65 70 75

26 MM 60 75 75 75 75 80 85
36 Mmm 110 110 110 110 110

IlJIﬂ o0ecnevyeHus NMPaBUWIBHOT0 KPeEIJICHUS IMMaHEeIH, He00XO0AMMbIM TpGﬁOBaHI/IﬂM ABJIACTCH
co0JII0IeHHE IIara MEKAY KpeNneKHbIMHU 3JIEMEHTAMHU U paccmmmﬁ MEKI1Yy HUMHA U KPpasiMU IIJIUT,
corjiacHo Cﬂe)llellleﬁ cxeme:

S\
S i
N %//
S
O
Y3e1 A
20, 150 + 200 :
1 |
% _j 1,

10+200

i
. KpenewHae fﬂe‘JMFH.'.f.'!:u'\




2.1. KpenuieHue ieMEeHTHO-CTPYKeYHBIX IUIUT K KapKacy
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2.2. 3anoJjiHeHHe IBOB
[leMEeHTHO-CTpYy>X€4YHbIC TUIMTBHI, KaK W JIIOOBbIE JPEBECHOCTPY)KEUHBIE MaTepHabl,
MOJABEPKCHBI HEOOJIBIIOMY  PACIIMPEHUI0O M ycaJKe ToA JCUCTBHEM H3MEHEHUS
TEMITepaTypPbl U YPOBHS BIIAYKHOCTH.

Ha cTpIkax mimT HE00X0IMMO OCTABIATH 3a30p JUISl TETJIOBOTO PACIIMPEHHUS, TO3BOJISIONINN
auHelHoe pacmupenue miuThl. C 1enblo MpeAoTBpalleHuss 00pa3oBaHusl TPEUIMH B CMECH
JUISL 3a/1€J1KU 11IBOB, IIMPHHA 3aKPBITOT0 KOMIIEHCAIIMOHHOTO I1BA JI0JKHA COCTAaBIISATh 8§ MM
JUIsl HAPY’KHOT'O MCIIONIb30BAHMSI U 4 MM - /111 BHYTPEHHETO.

CaMbIM MPOCTHIM PEIICHUEM SIBJISIETCS HE3aKPbIThIA KOMIEHCAIMOHHBIN 1m0B. [1IoB MOXHO
3aKpBITh TUIAHKOM, 3aMa3aTh 3JIACTUYHOM IITYKAaTYpKOW WM KJieeM TepMeTHKOM (Ha Oa3ze
AKPUJIOBBIX CMOJI, TOJNYpeTaHOB). CUIIMKOHOBBIE 3aMa3KH JUIsl LIEMEHTHO-CTPYKEUHBIX TUTUT
HC NPUMCHAIOTCA.

LITIAKJIEBAHUE CThIKOB

y

-B 3a30p, 00pa3oBaHHBI COCTHIKOBAHHBIMU ILTUTAMHM, TPH MOMOINU IITATENS YIIOXKHUTE 3aI0TUII0
3JaCTUYHYIO MIMakyieBKy. OTHOBpEMEHHO 3alIaK/IIONTE MECTa YCTAHOBKH IITyPYTIOB;

-YOepure W3NMIIKK [mMartiaeBkd. llocne BBICBHIXaHWS pacTBOpa NPOUW3BEANTE OKOHYATEIHHOE
IIMATICBAHKE;

-3aTpuTe MECTa YKIJIaJKU IMAKJIEBKH C LETIbI0 YAAJCHUS HEPOBHOCTEH U BHICTYIIOB;

PexoMenayeTcs MecTa YKIaAKH IMTIAKIEBKH 1 00paboTaHHbIE 3aTUPKOM MTOKPHITH TPYHTOBKOM.



OBPABOTKA ITOBEPXHOCTH ITAHEJIN

[Tpu o6paboTtke el LICII cneayer npuaepkxuBaThCs CISAYIOMNUX TTPABUIT:
JJAKOKpacoOYHble MaTepuaibl JODKHBI COJEP)KaTh IMUTMEHTHI, CTa0WJIbHBbIE B MIEIOYHOM
cpene. HecrabuiibHble MUTMEHTHI MOTYT BECTU K M3MEHEHUSM LIBETOBBIX OTTEHKOB;

nepes OKpallMBaHUEM, OIITYKaTypMBaHHEM U HakJIeWKod 000€B MOBEPXHOCTh IUIUTHI
JNOJbKHA  ObITh  OoOpaboTaHa TPYHTOBKOM i  OETOHHBIX OCHOBAaHHMM  IIyOOKOTO
IIPOHUKHOBEHUSI.

HaHECEHHE MaTepHaia I0JKHO OCYILECTBISATHCS HA YUCTYIO U CyXyto nmoBepxHocTh [[CII.

o Kpacka
0

3.1. OxpammnBanue u omrrykarypuBanue L{CII Stropan

3.1.1 PaboThbI M0 OKPAIIUBAHUIO

CaMmbIM IIPOCTBIM M HamboJee paclpoCTpaHEHHBIM criocoboMm moBepxHocTHOW otnenku LCII

ABJISICTCA OKpacka C O6p8.30BaHI/IeM KOMIICHCAIMOHHBIX IMBOB MCKAY IUIMTaAMU (OTKpBITBIG

mBbl). B 3TOM cilydae mepen HaHeCeHHMEM KpPAacKM Ha TOBEPXHOCTh IIEMEHTHO-CTPYXEUHOU

[LUIATHI HEOOXOIUMO:

® OYHCTHTH OT 3arps3HEHHH W OOECIBUINTH MOBEPXHOCTh IUIMTHL. B ciyyae Hamnums
KHUPOBBIX WM MACIISHBIX MATEH, HEOOXOAUMO UX 00€3)KUPUTH;

® TIpH YBJIQXHEHHOW OYMCTKE, HEOOXOMMO BBICYIIUTH IUTUTY;

e 3ammarieBaTh BCE YIIyOJIeHUS U CKOJIBI (pacaHOM MIMaTIeBKOM;

®  TIOCIIE MTOJTHOTO BBICHIXaHMS INMATICBKH, 3aIIKyPUTh 3aIlNATICBaHHBIC MECTa,;

® OYHCTHTH U NMPOTPYHTOBATH JIMIEBYIO CTOPOHY M TPAHU IIEMEHTHO-CTPYKECUHOM IUTHTHI
(crabunu3anysi MOBEPXHOCTH, CHIDKEHHE THUTPOCKOMMYHOCTH, YHH(DHUIUpPOBaHHE
OCHOBaHUS);

® TIPOW3BECTH OKPACKY IJIUTHI



3.1.2 llItykaTtypHbIe padboThl

HItykarypHble paboOTHl MO HEMEHTHO-CTPYKEUHBIM IUIUTaM HPOBOJSAT C OTKPBITBHIM IIBOM U
LIBOM, 3aKPBITBIM OTACIOYHOW CUCTEMOM UJIU HAIECJIbHBIMU IIJITAHKAMM.

HItykarypHbele paboOTBl MPOBOAATCS B TeX CIydasx, KOTJa MOBEPXHOCTb M3 IUIMT JOJDKHA
BBITJIAJICTh MOHOJMTHOM M TJIAJKOH, 0€3 BUAMMBIX KOMIIEHCAIIMOHHBIX HMIBOB. Kak M3BeCTHO, ¢
MU3MEHEHHUEM OTHOCHUTEJIBHOM BIAXKHOCTH MPOMCXOIUT yJUIMHEeHHe win ycaaka it LCIL s
TOro, 4ToObl 3TH H3MEHEHMs HE OKa3ajlu BIUSHUS Ha BHEIIHUM BHJ OLITYKaTYypEeHHOU
MOBEPXHOCTH W HE TIPUBEITH K 00Pa30BAHMIO TTOJIOCTHBIX (BOJIOCSHBIX) TPEIINH, HEOOXOIMMO:

® 3aII0JJHUTHh KOMIIEHCAIIMOHHBIE BBl AJIACTUYHOMN 3aMa3KOu;

® IPOM3BECTH IUIOCKOCTHYIO HIMATIEBKY pabodell MOBEPXHOCTH;

® BJIaBUTh B 00PA30BABIIMICS CJIOW MOKPBITHS IIETOUYCYCTONUYUBYIO CTEKIOCETKY;
® HAHECTU BHIPABHUBAIOIINK CJIOW IIIATIEBKH;

® [IPOM3BECTH OKOHYATEIbHYIO ((DMHUIIIHYIO) TOBEPXHOCTHYIO OTACIKY.
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	3.1. Окрашивание и оштукатуривание ЦСП Stropan
	3.1.1 Работы по окрашиванию
	Самым простым и наиболее распространенным способом поверхностной отделки ЦСП является окраска с образованием компенсационных швов между плитами (открытые швы). В этом случае перед нанесением краски на поверхность цементно-стружечной плиты необходимо:
	 очистить от загрязнений и обеспылить поверхность плиты. В случае наличия жировых или масляных пятен, необходимо их обезжирить;
	 при увлажненной очистке, необходимо высушить плиту;
	 зашпатлевать все углубления и сколы фасадной шпатлевкой;
	 после полного высыхания шпатлевки, зашкурить зашпатлеванные места;
	 очистить и прогрунтовать лицевую сторону и грани цементно-стружечной плиты (стабилизация поверхности, снижение гигроскопичности, унифицирование основания);
	 произвести окраску плиты.
	Штукатурные работы проводятся в тех случаях, когда поверхность из плит должна выглядеть монолитной и гладкой, без видимых компенсационных швов. Как известно, с изменением относительной влажности происходит удлинение или усадка плит ЦСП. Для того, чтоб...
	 заполнить компенсационные швы эластичной замазкой;
	 произвести плоскостную шпатлёвку рабочей поверхности;
	 вдавить в образовавшийся слой покрытия щелочеустойчивую стеклосетку;
	 нанести выравнивающий слой шпатлёвки;
	 произвести окончательную (финишную) поверхностную отделку.

